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Den foreliggende opfindelse angar en fiTsoagangsmade til rensning af et trykvaetks far- 
vekammer, fortrinsvis et kararaer i et kammeirakel, hvor rensevsjske under tryk spri- 
tes ind i karameret gennem mindst en rensedyse. 

Opfindelse angar ogsa et anlaeg ta rensning af et trykvrorks farvekammer, fortrinsvis et 
kammer i et kammerrakel, der omfetter mindst en rensedyse, hvorigennem rensevasslse 
■under tryk sprites had i kammeret. 

Endvidere anglr opfindelsen en rensedyse HI brug i et kammer i et kammerrakel, hvur 
rensevseske under tryk sprites ind i kammeret gennem mindst en sadan dyse. 

Der kendes en fremgangsm&de til forsyning af et trykvawk med rensevaeske for rens- 
ning af trykvserkets farvekaramer og firvrige komponenter efter hvert forvettyk- Tryk- 
vasrket omfetter et farvekammer, fortrinsvis i form af et kammer i et kammerraksl 

5 samt en pompeunit med pumper til firem- og returpumpning af farve/rensevaeske. Ren- 
sevwsken indpumpes i farvekammeret gennem kammerets indteb/udlffo. Trykvaerkst 
omfetter tillige sugespyd til placering i beholder for farve/rensevaeske for opsugning 
eller returpumpning af lensevaake/ferve, samt forbindelsesledninger med afepasrrings- 
og omstyringsventiler, der styres af en styreeuhed for etablering af folgende bin: 

10 - et drifistrin, hvpr farve cirkuleres gennem kammeret 

- et temmetrin, hvor kammerct tummes for farve, der pumpes tilbage til fervebehold.*- 
ren, 

- et trin hvor en lille m*ngde rensevasske indsprajtes via dyserne i kammeret og sam- 
menmed den sidste farvemsengde pumpes tilbage til farvebeholderen, 

15 - et rensetrin, hvor kammeret mindst en gang cfekmeres med rensevasske, der pumpes 
ind i kammeret via indteb/udteb, og som cirkuleres gennem trykvserkets komponen- 
ter, 

- et yderligere rensetrin, hvor kammeret spules med rensevaeske, der indspwgtes via 
separate rensedyser og som cirkuleres gennem Uykvasrkets kornponenter, 

20 - et afelutnmgstrin, hvor teykvarkets komponenter pumpes fri/temmes for rensevasske, 
hvorefter et driftstrin igen kan pabegyndes. 

Idet faivckammeret er forsynet med rensedyser er det muligt at etablere en sikker sp*- 
Eng af kammeret mellem forskellige drifistrin med et nunimalt forbrug af rensevaske. 
25 Dette kan reducere den tid, der medgfir til rensning og reducere forbruget af rensevse- 
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ske. Hvis disse rensedyser ogsa. anvendes under den sidste del af et tommetrin, vil far- 
vekammeret cfter tomnnetrinnet allerede vsere delvist rengjort. Herved kan mamgden 
af rensevasske og den tid der medgar til det efterfalgende skylletrin teduceres. Endelig 
vil mamgden af rensevwske kunne reduccres yderligere ri&r afslutningstiinnet er en 
reversering afpumpeme for at temme ttykvasrkets komponenter for rensevseske, swe- 
des at den opbevates i reasebeholderen og er klar til brag ved det efterfelgende skylfo- 
ttiii- 

Den anvendte purapeunit indgar i et hykvserk med et farvekammer og omfatter pnm- 
per til fiem- og retuipumpning af ferve/rensevasake fra en fervebeholder faennoldsv,s 
en rensebeholder, sugespyd til placering i beholdeme samt forbindelseslinier med af- 
$pa*r£»gs-/og cmstyrtogsvenuler, der styres af en styreenheA 

Den kendte pumpeunit kan vaere en separat unit med eget styresystem. Herved kan den 
meget let tilpasses nye eller eksisterende trykvssker, idet den alene kan forbindes med 
disse via retur- og freml^bsledoingeme til farvekammeret Alteroativt vil det ogsa 
vsrc nmligt at fhanstille en pumpeunit som en integreret del af trykverket, saledes at 
styring foretages ved hjadp af en styreenbed, der samtidig styrer selve trykkeproce !5 - 



Trykv»rker anvendes i udstrakt grad indeti for grafisk indnatri tU trykning affta&rve- 
tryk. Der vil derfor ofte vaere behov for at bmtigt og enkelt skift mellem forskellige 
trykfarver. Dette stiller krav til en hurtig og effektiv rengaring, ligesom der ogsa er 
krav om, at si stor del af iarvemamgden som mulig letometes til en fervebeholder for 
at blive brugt ved en senere trykning. Der er mske om at retumere farven til farvebe- 
holderen, dels for at undga forfeiting af reasevand og dels for at spare matenaleom- 
kostninger. 

Trykvarrker kan anvendes til flexogtafisk trykning, layering, of&ettrykmng eller andi:e 
former for trykning, hvor ferve via en enhed omfottende farvekammer/taatervali* 
overfores til en trykvalse eller diiekte til en trykbaerer. 

For at ft sa effektiv udnyttelse af trykvaaket som mnUgt, er det ansketigt at have 
omstillingstid mellem de forskellige ferver, der kan foretages sa hurtigt og sa autom* 
35 . tisk som muligt 
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Imidlertid vil systeoaet ikke kunne tilgodese en sikker og effektiv rensning af ftrvs- 
kammeret, men blot en skylning dadetnyk hvonncd rensevsesken indsprgfjtes i revet 
af hasnger af pumpekapacitet i skudejeblikket Her skal der ydes en stor pumpekapaci- 
tet, der typisk er ca. 20 - 40 I/s for opnaelse af effektiv skylning/spuling. Der er behov 
5 for stor pumpekapacitet hvis der skal opretholdes et stort tryk i indspr^tningen. For at 
undga tryktab og denned reduceret tadspwjtaingstryk vil det derfor vaare nadvendigt 
med relativt store dimensions pa fomindelsesledoinger og -r*r. Utilstaekkelig rens- 
mng medffcrer risiko for ferverester, som giver problemer ved et efterfelgende drift*- 
trinmedenny farve. For at & tastrakkelig kapacitet er der i kendte systemer en stor, 
10 pladstaevende og energiknevende renseenhed, som er forbundet med kammeret via 
tykke lednmger..Pumpekapariteten giver amedning til et energiokonomisk darligt sy- 
stem da pumpenkonstant skal arbejde ved b^jt tryk med stor kapacitet for at vsere klar 
til at give korte aknd under en rensecyklus. 

15 Det er fbrmtlet med den fbreliggende opfindelse at anvise et system omfattende en 
fi-emgangsmade et ankeg og en ttnsedyse som gar det muligt at fremstffle et teknisk 
cnkelt og driftsikkert anksg, som virker efter en ftemgangsmade, dermuliggar brug af 
en lffle energibesparende og pladsbesparende b^trykspumpe og som gar det let at 
TidsMfte rensedysemc. 

20 

Dette opnas ifislge den fbreUggende opfindelse med en ftemgangsmade, der er sasr- 
pisget ved, delvls fyldning af en bydrofor ved hjadp af en h0jtrykspumpe, opbygnisg 
af et fomd bestemt tryk i bydroforen, aknvering af mindst en vennl, der er aribragt 
mellem nydroforen og rensedysen for indspr^tning af et skud rensev»ske i farve- 
25 kammeret for gennemferelse af en rensecyklns, der styres af ventilemes aknvering*- 
cykhis. 

Anlagget iMge opfindelse* er s*rpr*get ved, at det omfatter en hydrofor, der er 
forbundet med en lagertank, et forsyningsnet eUer en vandhane via en h^trykspumpe 
30 til overfering af en volnmen rensevaske til delvis fyldning af bydroforen for opbyg- 
ning af et forud bestemt tryk i bydroforen, mindst en aktiverbar vennl, der er anbragi: i 
en forbindelse mellem hydroforen og rensedysen og som er indrettet for at abne for- 
bindelsen for mdsprajtning af et skud rensevaske i fervekammeret og som er forbun- 
det med en styring for geonemferelse af en renseeyklus, der styres af ventilemes aku- 
35 veringscyklus. 
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Rcnscdysen i&lgc opfindelsen er sajrpraeget ved, at den omfafter et stort set paddehat- 
teformet dyselegeme med en stamme, der er beregnet til montering i kamraerets vag, 
og som har en hvaslvet hat af et elastisk,fjedrende materiale. 
5 Dyselegemet vil i det folgende blive omtalt som en prop og vil fortrinsvis vssre ftern- 
stillet med en hvaslvet hat der stort set er drkuker. Altemativt kan dyselegemete hat 
have andxe former som giver mulighed for et elastisk fjedrende aafcBg mod kantomr&- 
dcr omkring en eller flere indsrrajtningsabninger i rensedysen. 

10 Renseva*ske kan vsre en hvilken som heist vawke, der er egnet til lehsning af farve- 
. kammeret. Rensevssken vil ofte vsre vand men kan ogs& v^re vand med tilssetaing 
af additiver. 

Ifelge en «erlig udforelsesform er foangangsmfiden i&lge opfindelsen sssrpneget 
15 opfyldning af en lagertank med rensevseske, overfering af en volumcn rensevseske fca 
lagertanken til fyldning af hydroforen og at hver rensecyklus omfatter et antal skiid 
med interval pa 5- 15 sek. fortrinsvis ca. 10 sek. 

Ved anvendelse af hydroforen kan der anvendes en lille hcjtrykspompe med en kapa- 
20 citet der er reduceret med en faktor 100, Pumpen skai blot have en pumpekapacitet der 
er 10 - 12 1/min. Dette giver kapacitet til skud med en varighed pa 1/10 eller nogle fa 
tiendedele sekund og med en masngde pa ca. 2 - 4 liter pr. skud. Skuddene gentagss 
med interval mellem 8 og 12 s. Hydroforen kan have et indhold pa 6 -8'liter rensevse- 
ske og narder bruges ca. 2 liter per skud oprethoides der tflstaekkeligt hejt tryk under 
25 hele skuddet. Mellem hvert skud vil hcgtrykspumpen opbygge trykket i hydroforen. 

Met rensevsske kommer fia en lagertank eller fra fotsyningsnet er det kun nedvendigt 
at dimensionere selve hydroforen og korte forbmdelseslediunger til kammeret for hegt 
tryk. Ved at placere afspaurmgsmidler i form af ventiler eller hgnende mellem kam- 
30 meret og hydroforen, kan rensecyklus styres ved aktivering af ventilen. 

Hydroforen kan som n®vnt ovenfor ftemstilles for at indholde en meget hegmmset 
v^skemaengde, nemlig et lffle multiplum af den vaskemamgde, som er beregnet td 
brag for hvert renseskud. Dette betyder, at hydroforen kan ftemstilles med en meget 
35 lille volumcn med meget kort ledmngsforbindelser til rensedyseme. Herved undgas 
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tryktab i ledninger, og dct bliver derved muugt at arbejde med et h£jt iadspr^taing!;- 
tryk'i kammeret, saledes at der opn&s en god spredning af rensevssken og dermed en 
cffektiv rengering af kammeret Ved anvendelse af de ovenfor angivne storrelser kan 
trykvariation. vajre Sea 16 Barved startaf skud til 12 Bar ved slutaing'af skud. Dette 
5 giver ct tilstreekkeligt foajt gennemsnitiigt tryk i skuddet. 

For at sikre dannefcen af et 0nsket trykniveau i hydroforen wider m reaseeyklus, vil 
det vaere muligt at forbindc en trykluftkilde, fortrrasvis et standardnykluftanlaeg til 
hydroforen, saledes at der forud for opfyldning af hydroforen med rensevaske pumpes 
10 ' luft ind i hydroforen. Ved udtanuuhg af en del af renseva?sken under et skud vil d<* 
vsae muligt at opretholde et ansket gennemsnitstryk i hydroforen under rensecykius- 
sen. Derved oprefholdes et pnsket tryk, hvormed rensevseske indbteses i farvekarame- 
ret selv ved afelutning af et skud. 

15 Hydroforen vil pa ssedvanlig vis indeholde en andel vaeske og en andel luft. Detbliver 
herved muligt at foretage en komprimering af luften, saledes at trykket opretholdea 
ved det emskede forudbestemt niveau under mospr^tnmgen. Saledes vil det vaere mu- 
ligt at dimensioned hydroforen og fylde deime med vaeske pa en sadan made, at d<* 
onskede trykniveau opretfaoldes selv ved afclutrdngen af et skud rensevseske ind i far- 

20 vekammeret 

Rensedyser vil almindeligvis va*e anbragt med afstand over lamgden af et fervekam- 
mer, for eksempel med en indbyrdes afetand pa 10-20 centimeter. Det er muUgt at 
udfbrme hydroforen som et langstrakt kammer, der er placeret paraUelt med og i 
25 umiddelbax mknytaing til selve farvekammeret Herved vil der vare Acre forbmdel- 
sesledninger meUem hydrofor og dysesystemet for at minimere ledningslamgder og 
dermed risiko for tryktab. 

Uanset hvor mange ledningsforbindelser, der ermellem hydrofor og det antal reused- 
' 30 ser som anvendes i et givet farvekammer, vil den aktivermg, som foretages af ventt- 
ierne styre den rensecyklus, der gennemferes. Det er saledes muligt at udfere en rsk- 
ke enkeltskud med kortvarig udstrakning. eUer altemativt et mindre antal skud med 
lidt lamgere varighed for at & den reasnuig, som er nedvendig i et givet farvekaramer. 
Idet ventilcrne, der styrcr aktiveringscyklusen, er anbragt i den korte ledmngsformn- 
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delse mellem hydrofor og rensedyser, opnfis en megct sikker og effekbV styling ud«n 
risiko for tesghed i lange forbmdelsesledninger. 

Ved aMutning af en xensecyklus, eller som det sidste trin i en rensecykUis, kan hydro- 
5 foren og fervekammeret gennemblases med raft for nddrivmng af rensevseske. Dat 
trykluftanlseg, som benyttes til etablering af forfrykket i hydrofbren, vil fordelagtigt 
konne aavendes til en aadan getmemblafsning. Ved at foretage 8 «wx«?W*Si^8^ 
undgfis risiko for, at der opteeder fatverester i trykvaaket, hvilket kan vasre skadeligt 
for kvaliteten af trykoing med en eftertolgende farve, der er forskeUig fra den, som isr 
10 xenset ud af hykvawket. Hvis trykluftanlaegget er et standardtrykluftanteg vil der nor- 
mait leveres et tryk pa ca. 6 Bar. • 

Med et system i&ige opfindelsen, hvor rensedysen om&tter en paddehatformet prop, 
vil den elastiske fiedrende hat vase i anlseg mod kammexets vasg. Pa grund af den ela- 
15 stiske fjedring i materialet, vil den hvadvede hat konne daskke indspnqtnmgsabninger, 
som er placcret gennem kammerets sidevasg omkring montageabningen for proppens 
$taxntad. 

Nfa ventileme aktiveres, gives et skud, hvorved rensevffiske sprites ind og pfivirk.* 
20 undersiden af den hvadvede hat, hvorved denne bajes vaak fta sit anfceg imod v®ggex 
Hervcd opnfis en sariig effektiv spuling og rengeringseffekt, selv ved arivendelse af 
begraensede mamgdcr rensevawke. Med proppen opnfis sfiledes et koncentreret sko-i, 
idet hatten vil fjedre tilbage, sfi snart ventilen aktiveres for at lukke for skuddet. 

25 Dentensevsske, derbefindersigi naret, vil sfiledes bliveholdt tilbage i fibningen ved 
afslutning af skuddet, og der vil ikke vase risiko for, at vsske siver ind i kammerst 
imellem efterfolgende skud. 

Den elastiske.fjedring i materialet kan dimensioned sfiledes, at rensedysen ferst fib- 
30 ner ved et veldefineret tryk. Med det fjedrende anteg imod kammerets vag, eller en 
bBsning, der er placcret i kammerets vasg, vil der samtidig opnfis en selvspasrrende 
dyse, sfiledes at der ikke er risiko for, at dysen belt eller delvis lukkes af farvestof fra 
fervekammeret. Der opnfis sfiledes en driflsikkerhed ved den selvspaaxende dyse. 
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Det er muligt at placere indspr^taingsfibmngemo for rensevaske symmetrisk omkring 
proppens stamme eller tflvejebringe disse asyinmeirisk, siledes at man Tar en spray af 
rensevseske, som rettes i den cmskede reming indeni farvckammeret. 

I&lge en sasrlig udferelsesform er rensedysen saerpneget ved, at den endvidere omfac- 
tec en beaning til placering i en Staling i kammerets vasg og med en central boring for 
optagelsa »f proppens stamme saint derom anbragte gennemgftende abninger. som er 
d»kket af den hvadvedc hat Med en sadan bosning er det muligt at placere de gen- 
ncmgaende radspr0jtningsSbninger i et ansket monster i abntagen i kammerets v*g. 

For at opna en serlig fleksibel og enkel rensedyse vil den vasre fiemstiUet af plast, 
fortrinsvis PVDF. Hcrved opnas en dyse med en sikker funktion, som kan modsta de 
aggressive midler, som vil optnede i de snvendte farver og rensemidler. 

IMge en yderligere udferelsesform er dysen sawpiasget ved, at stammen er gevindfor- 
synet og er indrettet for at bltve fastskruet i en Sbning i kammerets vsg, og at den 
hvadvede bat i toppen bar en udsparing for indgreb med et vanka* . Med en sadan nd- 
formnmg kan en dyse pa meget enkelt vis udskiftes i tafelde af slitage. Dette kan pa 
meget enkelt vis ske, uden der er behov for at adskule fervekammereL NSt der er tale 
om et kammerrakel, vil en brager fra den abac fcrside af kammerraklet, der er bereg- 
• net til at Wive anbragt imod en rastervalse, & adgang til dysemes hvselvede hat. Disi* 
kan let akmes ud og derefter skrues md. Dette kan ske ved anvendelse af skmetrskker, 
nnbrakon0gle eller andre passende vnktfrt. Idet dysen er fiemsuUet med en hvadv,* 
hat, vil der i denne hvadvede del vase plads til at optage en ndsparing og stadig have 
tf stnekkelig materiale, som muliggar en sikker fastspamding, uanset om proppen er 
fremstillet af et bladt plastmateriale. 

Ved anvendelse af den hvaalvede prop vil der ogsa kunne etableres en hat, som **fe« 
over indsp^jtningsabningerne, og hvor en tadiaar indre og ydre flade er placeret pa 
hver side af sadanne indspr0jtning Sa bninger. Pa underside* af batten vil indre og ydre 
flader vsere rettet vinkelret pa stammen og va*e beregnet til ankeg mod kammerete 
va,g Ved at fbrsame den rndialt ydre og radiane indre flade i fomold til hmandeu * 
ubelastet tilstand er det muligt at baje den radia.rt udefter rettede flade bagud. nar en 
radieer indre flade bringes i aula* mod kammerets va* under rensedysefcs montage. 
Det er sfiledes muligt at dimensionere afetanden mellem positionen for den ydre og 
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den indre flade i fornold til hinanden, sSledes at man far en ansket gedcrkraft i hattm- 
Herved kan der pa enkelt vis etableres et ansket -Sbningstryk for rensedysen. Endvideie 
vil der ogsA danncs ct anltegstryk, som med sikkerhed ssrger for lukning af indsprea> 
ningsSbningeme Tinder trykva?rkets normale drift. 

Det er muligt at dimensioned undersiden af den hvaelvede hat og give denne forske'l- 
Hge profileringer index for den tadialt ydrc flade. Herved bliver det muli* at «»e ea 
indsprejtning i forskellige retninger indeni fervekammeret. Det skal blot sikres, at den 
hvselvede bar et radtesrt ydre randomrade, som er i kontakt med kammerets va;g for at 
10 spserre indspr^ningsabningeme, n&r trykvasrket er i normal drift eller mellem efter- 
folgende skud i en rensecykhis. 

Ifelge foretrukne ndferelsesfonner vil de tryk, som eksisterer i hydroforeo. vasre imet- 
lem 3 og 30 Bar, fortrinsvis mellem 12 og 20 Bar og isser omkring 16 Bar Det er ogsa 
15 muligt at anvende ttyk over 30 Bar for eksempel op til 150 - 200 Bar hvi» system* 
dimensioneres nl et sadan hejt tryk. Dette tryk kan for eksempel etableres med en 
standard nejtryksrenser. Til dannelse af dette tryk kan der anvendes en bqtrytovrata- 
pumpe. Rensedyserne vil fortrinsvis vane indrettet for at abne ved et tryk mellem 2 og 
12 Bar, og fortrinsvis ved et tryk mellem 4 og 8 Bar. 

20 

Selvom der er beskrevet en s*rlig fordelagtig udfonnning for en rensedyse vil det 
vaere muligt at anvende andre sSkaldte pop-up dyser, som er fjedrende pivirket mod 
ea lukket staling for at abne for mdsprflfjmmg af rensevesken ved aktivering af ventt- 
ieme. Imidlertid kan traditionelle fjederpaviikede dyser vaae udsat for aggressive an- 
25 greb fra de anvendte forver. 

I en udforelsesfonn for anl*gget foretaskkes det, at lagertanken er en mindre tank, der 
er forsynet med et varmeaggregat, saledes at tensevarsken kan bibringes en *nsk*t 
temperatur. Ofte anskes renseva*ken opvannet til en temperator pi 30-40 *C. Ved at 
30 anvende en lagertauk, der er udformet som et isoleret bufferlager med et varmelegeme, 
behever der blot at va*e en lille v*skem*ngde, som opvannes til den korrekte tempe- 
ratur og som holdes ved denne temperatur i den isolerede tank. Altemativt kan der 
tedes varm rensevasske direkte til hejtrykspumpen fra et forsyningsnet eller en varmt- 
vandshane. 

35 
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I drift vil vaesken fra den isolerede lagertank feres ind i hydroforen umiddelbart for ea 
rensecyklus skal udferes. Herved sikres det, at temperaturen i rensevassken er ved ««t 
fmsket niveau, nar den indspnajtes i kammeret 

5 Det bemserkes, at anlsegget til rensning af trykvjerkets fervekammer kan vaere sam- 
menbygget i en enhed, som samtidig indeholder pumper og ventiler til farveforsyning 
• aftrykveerket. Herved opn&s et anteg, som kan tUvejebringes som en selvstamdig en- 
hed for at forsyne et kammer med ferve og efterfelgende foretage rengoring af kam- 
meret. En sSdan enhed kan v*re tilvejebragt i et selvstamdig kabinet, men det fore- 

10 tnekkes dog, at hydroforen vil vaw tilvejebragt udenfor et sadant kabinet i umiddelbar 
tuknytning til selve farvekammeret saledes som omtalt ovenfor. 

Ifelge en yderligere udforclsesform er antegget saxpraget ved, at farvekammeret ow 
sin lamgde omfetter et antal farvcindlab og farveudfeb, der er forbundet med en feUes 
tilferselhenlioldsvis et failles udfeb forferve. Ved deimeudferelsesform vil ferve ikke 
skulle passer* gennem hele kammeret fta indfeb til udtob. I stedet vil ferven inde i 
kammeret btive bragt i kontakt med en rastervaise og kirn feres gennem en kort var- 
drmg, inden den nar et udfeb. Herved er der en minimal risiko fer luftopbianding i 
ferven, 



15 



20 



Endvidere sikres det, at der til stadighed kommer ny ferve ind i kammeret Herved 
opn&s den bedst mulige kvalitct i fervetrykket. I kendte anteg kan fervens kvahtet 
forringes ved opblanding af luft Saledes er der erferingsmasssigt op til 15 % tuft op- 
blandet ved ferve, nar den har passcret gennem kammeret en gang. 

Endvidere vil et 0get antal indfeb og udleb muliggare en lettere reng0ring af kamme- 
ret, idet rengarmgsvasske, som under rengeringscyklen presses gennem fervemdfeb og 
-udfeb. vil have en mamgde abninger, der udmundcr i kammeret. Disse udmundmger 
kan fengere som en . slags rensedyser, som assisterer svrige rensedyser i kammeret ved 
30 reng0ringen. 

Opfindelsen vil i det efterfelgende blive forklaret na^rmere nnder henvisning til de* 
med&lgende tegniog, hvor 
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fig. 1 viser en skematisk illustration af en forste ud&relsesform for et anlsg i&lge 

den foreliggende opfindelse, 
fig. 2 viser et snitbillede geimem en rensedyse i&lge opfindelse, 
fig. 3 viser et perspektivisk billede af den i fig. 2 viste rensedyse, 
5 fig. 4 viser et snitbillede gennem et kammerrakel til et amwg ifolge opfindelsen, 

fig. 5 viser et skematisk snitbillede gennem en yderligere udferelsesfonn for est 

kammetrakel til et anlasg i&lge opfindelsen, og 
fig. 6 viser et skematisk planbillede af det i fig. 5 viste kammerrakel set forfra. 

10 I de efter&lgende figurcr cr identiske eller tilsvarende elementer betegnet med samme 
henvisningsbetegnelser, og der gives derfor ikke en specifik forklaring i forbindelse 
uxed hver enkelt figur. 

I fig. 1 vises et kammerrakel 1, der et beregnettil flexografisk Irykning. En hydrofbr 2 
15 er via en forbfodelsesledmng 3 forbundet med en indspt^tnmgsabnmg 4 i kammeret. I 
ledningen 3 er der indskudt en ventil 5, som forbmder hydroforen med kammeret 1 . 1 
hydroforen er der tilvejebragt rensevsske 6 samt lnft 7. Hydroforen er forbundet med 
et standard trykluftsystem 8 samt en b^tryksv^skepumpe 9. HqjtryksvaeskepumpeQ 
forbinder hydroforen 2 med en lagertank 10, der er forsynet med en isolermg 1 1 samt 
20 et varmelegeme 12. Lagertanken 10 er via en ventil 13 forbundet med en foisyning*- 
ledning 14 for rensev*ske eller koldt/varmt vand: Altemativt kan forbmdelsesledxmv 
gen 14 forbindes med et eksternt va^efoxsyningssystem, som for eksempel en vand- 
hane.. 

25 Fig 1 viser, at kammcrraklet 1 ogsa er forbundet med et fervetafermgsanl^g, som 
generelt er indikeret ved 16. Herved feres farve via et mdfob 17 til at eirkulere gennem 
kammeret for at remmeres via et udfeb 18 fra kammerraklet Antegget til forsynmg af 
farve omfatter venmatrangementer 19, 20 for omstyring af farve samt pumper 21, 22 
for frem&ring og retumering af farve. Farven leveres fia et farvelager 23 og frem&n* 

30 via ventiler 24, 25. Returfarve eller skylleva^ke kan vedhj** af pumpen 22 fores via 
en ventil 26 til et affob 27. 

Antegget tfi farveforsyning er fordelagtigt sammenbygget med antegget til tilveje- 
bringelse af renseva*ke omfattende tanken 10 med opvarmningsmidler og b^tryks- 
35 pumpen 9. Hydroforen er i fig. 1 vist placeret uden for et kabinet 28. Hydroforen 2 er 
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vist skematisk som et separai fcunmer, men vil i praksis vaare tilvejebragt som en 
iangstrakt, rerfonnet kanal placeret wuddelbart bagved kammerraklet i. Denne rar- 
formede kanal vil fortrinsvis vase tilvejebragt i en stettebjadke for kammerraklet og 
veere forsynct med flere forfamdelsesledninger 3 til flere indkfbsabninger 4. 

I kabinettet I er der endvidere en skematisk illustxering af et airangement 29, hvor en 
ssbebeholder 30 via en pumpe 31 er forbundet med en beholder 32. Beholderen 32 
benyttes til rengaring af sugespyd, der benyttes til opsngning af ferve fra farvebehon- 
dcren. 

Fig. 2 viser et dyselegeme i form af en paddehatteformet prop 40, der bar en stamme 

41 SO merfoisynetmedetgevmd42form^^ 

rakel eUer i en Sotting i en besning, som fad**tes i et s&dant kammeirakel for derved 
at danne en rensedyse 33. Proppen 40 bar cndvidere en cirkula* hvadvet hat 43 af et 
elastisk, fjedrende plastmateriale. Hatten 43 bar en radter indre flade 44 og en radiax 
ydre flade 45, der er placeret i planer vinkelret pa en bengdeakse 46 gennem stammen 

42 Fladen 43 er placeret forskudt med en afetand 47 i forbold til fladen 45 . Nar prop- 
pen 40 sknxes ind i en v*g i farvekammeret med fladen 44 i anbsg mod sidcv^ggei*, 
vil fladen 45 presses tilbage og derved skabe et fjedrende anhsg mod kammerets vasg. 
Imellem den indre og ydre flade 44, 46 er der tilvejebragt meUemomrader 48 med en 
udsparing. Ud for denne udsparing vil indsprojtxungsabninger vere tilvejebragt, sfibj- 
des som det efter&lgende vilblive folklaw* i forbindelsemcd fig. 4. 

I toppen af den hvadvede bat 43 er der tilvejebragt en udsparing 49, som er beregn* 
til indgreb med skruetra*ker eUer andet vaarktej for at f astskrue eller l*sne proppen. 

Fig. 3 viser etperspektiviskbillede af proppen 40, som illustrerer, at den er tautUM 
med cirkul=r ndformning for den hva3lvede hat 43. Der opnas siledes en ruodtgaende 
autegsflade 45, der er dannet'af den ydre flade. Denne flade vil ved anbeg mod kam- 
merets v*g afspa^xre indsp^jtmngsabninger, saledes som det tydeligere ftemgar af 
fig* 4. 

Hg. 4 viser C «— k *emem <* temc<-al»l 1. Proppen 40 «r ptaer* i • M« 
50 s41ed» « d„ fflaanmen Iran rig» at dram. rersedysen 33. Basnmgen 50 tar m 
ebntag 5! for mo^elao af proppen 40'a ***** « °S todapr^saboa- 
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ger 52, der er placerct rundt om Sbningen 51 i en position ud for proppens omrade. 
fodsprejtnmgs^nmgerne 52 stSr i forbindelse med et kamraer 53. Kammeret 53 er via 
ea forbfodelsesledning 54 forbundet med en bydrofor 2 i form af et langstxakt kammer 
56 indcni et st0tteprofil 55, der befinder sigbag kammeaaklet 1, og som bar kamm«>- 
5 ret 56 delvis fyldt med rensevasske pa et tidspunkt mmddelbart for aktfvering af en 
vemil (57) i forbindelsesledmngeii 54. Det bemaerkes, at andre fofoindelser mellem 
rensedyswa og hydroforen er mulige. 

Fig. 5 viser et tveersnit gennem en yderiigere udfoielsesform for et kammerrakel 1. 1 
10 dette kammerrakel er rensedyseme udeladt for overskueUghedens skyld. 1 kamma:- 
raklet 1 er der vist indtebsabning 58 for farve og udtebs&bning 59 for farve. 

Som det tilHge ftemgar af fig. 6, er der anbragt et antal fodtebsSbninger 58 pa ra&ke. 
Dissc indlebsabmnger er indbyrdes forbundne med en lednfog eller boring 60, som er 
15 forbundet med farvemdlabet 17. Det firemgSr endvidere, at der er tilvejebragt et amal 
udfobsibninger 59, som er indbymes forbudne med en ledning efler kanal 61, som n 
forbundet med ferveudlebet 18. 

I drift vil ferve, som strtsmmer ind gennem en indlabsibning 58, fores til en skrit o- 
20 verfor beliggende udfobsSbning 59 via en enkelt passage gennem kammeret, som « 
mdikeret ved 62. Farven vil saledes have ganske kort opholdstid i kammerraklet og 
herved en ganske kort kontakt med den roterende rastervalse, hvorved risiko for hrf t- 
opblanding minimeres. Herved forbedres kvaHteten af ferven i sammenligning med 
farve, som vil cirkulere fta den ene ende af kammeret til et udfob i den anden ende af 
25 kammeret og derved blive bibragt kontakt med den roterende rastervalse et antal gaiir 



30 



ge. 



Endvidere vil fodfobsabningeme 58 ved rensning af kammeret virke som en slags ren- 
sedyser, nfir farvetiiforselssystemet gennemskylles. 

Abnmgerne 58,59 vil over lamgden af kammeret have forskellig indbyrdes afstand og 
forskeffig diameter for at modsvare txykfeld og sikre et ensartet flow over hele kam- 
merets laaigde. 
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PATENTKRAV 

1. FremgangsmSde til rensning af et trykvawks farvekammer, forttinsvis et kammer i 
et kammerrakel, hvor rensevaske under tryk sprites ind i kammeret gennem mindat 
en rensedyse, k en d e t e gnet ved delvis fyldning af en hydrofor ved hj»lp af ea 
h0jtrykspumpe, opbygoing af et forudbestemt tryk i hydroforen, aktivering af minds* 
en ventil, der er anbragt mellem hydroforen og rensedysen for radspngtning af mind** 
et skud rcnsevasske i farvekammeret for gennemferelse af en rensecyklus, der styres af 
ventilemcs aktiveringscykltis. 

2. Fiemgangsm&de ifelge krav 1 , k e n d e t e g n e t ved, opfyldning af en lagertank 
mcd rensevsske, over&ring af en voiumen rensevawke fta lagertanken til fyldnmg af 
hydroforen og at hver rensecyklus omfatter et antal skud raed interval pa 5- 15 sek. 
fortrinsvis ca. 10 sek. 

3. FremgangsmSde ifelge krav 1 eller 2, k e n d e t e g n e t ved, at hydroforen og far- 
vekammeret som afslutning pa en rensecyklus gennembheses for nddrivning af rense- 
veeske, 

4. Fremgangsmade i&lge krav 1, 2 eller 3, kendetegnet ved, at rensevsK&en 
opvarmes, eventuelt i lagertanken inden indfyldning i hydroforen, og at hydroforen 
t^mes ved hver rensecyklus og forst gcnfyldes med opvannet renseva*ke unuddel- 
bart forud for en ny rensecyklus. 



5 Fremgangsmade ifelge et hvilket som heist af de foreg&ende krav, k e n d e t e g - 
25- net ved, at dot forudhestemte tryk i hydroforen er mellem 3 og 30 Bar, fortrinsv* 

xnellem 12 og 20 Bar og isasr omkring ca. 16 Bar. 

6 Fremgangsmade iMge et hvilket som heist af de foregaende krav, k e n d e t e g - 
n e t ved, at hver rensedyse er 4 edrende fbrspsndt mod en lukket stilling, hvor den 

30 • darker m^tnmgsabninger i kammeret, og at trykket i rensevsesken overvmder 
fbrspaendingen ved et indspr^tningsskud. 

7 Fremgangsmade i&lge krav 5 og 6, kendetegnet ved, at hver rensedyse « 
indrettet for at abne ved et txyk mellem 2 og 12 Bar, fbrtrinsvis meUem 4 og 8 Bar. 
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8. Anteg til rensning afet trykvsiks fervekammer, fortrinsvis etkammer i etkammer- 
rakel, der omfetter mindst en rensedyse, hvorigennem rensevasske under ttyk spriajt** 
ind i kammeret, k e n d e t e g n e t ved, at det omfetter en hydrofor, der er forbundet 

5 med en lagertank, et forsyningsnet eller en vaudhane via en hojtrykspumpe til overfo- 
ring af en volumen rensevasske til delvis fyldning af hydroforen for opbygning af et 
forud bestemt tryk i hydiofbxen, mindst en aktiverbar veniil. der er anbrast i en far- 
bindelse mellem hydroforen og tensedysen, og som er indrettet for at abne forbradel- 
sen for fodsprtf ming af et skud rensevsske i fervekamtneret, og som er forbundet med 

10 en styring for gennemforelse af en renseeyklus, der styxes af ventilemes aktiverings- 
cyklus. 

9. Anlag ifolge krav 8, kendetegnet ved, at hydroforen er forbundet med en 
trykluffldlde, fortrinsvis et standardtrykluftanlag saledes at hydroforen og farvekam- 

15 meret som afelutoing pa en renseeyklus kan gennembteses for uddrivning af rensevas- 



25 



30 



10. Anfeeg ifolge krav 8 eUer 9, k e n d e t e g n e t ved, at hver rensedyse er fjedrende 
forspamdt mod en iukket stilling, hvor den da&ker indspr^tmngsabmnger i kammeret, 

20 og at trykket i rensevassken overvinder forspamdingeu ved et indspr^jtoingsskud. 

1 1 . Anteg ifolge krav 8, 9 eller 10, k e n d e t e g n e t ved, at hydroforen errarformet 
og er dannet i et stetteprofil for kamtnerraklet eller i en del af kammeiraklets vfflg for 
at have kortefofomdelsedcdmnger/-x < srmeUem hydroforen og rensedyseme. 

12 Anlaeg ifolge ethvilket som heist afkravene 8 -11, kendetegnet ved, at dar 
i kammeret er tilvejebragt et antel indfob og udfob, som er fordelt over kammerets 
lamgde, idet en ra*ke indfob er placetet ved kammerets ene side, medens en raddre 
udfob er placeret ved kammerets modstiendo side, at rxkken af indteb ex forbundet 
med en feUes tilforsel for farve, og at ra*ken af udfob er forbundet med et felles ud- 
teb for ferve^ 

13 Rensedyse til brug i et kammer i et kammerxakel, hvor rensev^ske under txyk 
«*» ind i kammeret gennem mindst en sadan dyse, k e n d e t e g n e t ved, at dm 
omfatter et stort set paddehattefonnet dyselegeme med en stamme, der er beregnet tu 
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montering i kammerets vaeg, og sora har enhvaslvethat af et elastisk fjedrende materi- 



ale. 



14. Rensedyse iMge krav 13,kendetegnetved, atdenhvslvedenaterberegnet 
til at da&ke over indsprfidtnmgsaboiixger i kammeret og er udformet med en tadiasr 
indie og ydre flade, der er stort set vinkelret pa stammen, og som er beregnet til anlsg 
mod kammerets va?g ved dysens montering i en Ibning i vwggen, at den radiasrt ydre 
flade i nbelastet tOstand er indrettet for at stackke sig til en position lamgere ned over 
stammen end positionen for den indre flade. 

1 5. Rensedyse ifelge krav 1 3 elkr 1 4, k e n d e t e g n e t ved, at stammen er gevind- 
forsynet og er indrettet for at blive fastskruct i en Ibning i kammerets vaeg, og at den 
livaelvede hat i toppen har en udsparing for indgreb med et vaakfatf. 

15 16. Rensedyse iMge krav 13, 14 eller 15, kendetegnet ved, at den endvidere 
omfatter et andet dyselegeme i form af en basning til placering 1 en fibning i kamme- 
rets vaeg og med en central boring for optagelse af proppens stamme samt derom an- 
bragte gennemgaende abninger, som er deekket af den hvaelvede hat. 

20 17. Rensedyse iMge kmv 13, 14, 1 5 eller 16, k e n d e t e g n e t ved, at den er frem- 
stillet af plast, fortrinsvis PVDF. 
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SAMMENDRAG 

FREMGANGSMADE SAMT ANUEG TIL RENSMNG AF FT TKYKVjERK.3 
FARVEKAMMER SAMT RENSEDYSE TIL BRUG I SAD ANT ANL^G 

Der beskxives en fremgangsm&de og et anlaeg til returning af et toykvaaks fervekam- 
roer (1), Antegget omfatter en lagertank (10), der via en hojtarykspumpe (9) er forinai- 
det med en hydrofor (2). I hydroforen oparbejdes der et Ixefj* °S hydroforen er via 
en venta (5) fcAundet med rensedyser (40). Det bliver swedes muligt at indsprejte et 
skud rensevajske i kammeret ved styling af ventileme (5). Rensedyserne er fortrinsvi s 
udformet som en paddehatteformet prop (40) med en stamme (41), der raonteres i 
kammercts veeg, og som har en chkulser hvseivet hat (43) af elastisk rjedrende roaterfck- 
le. Ved indspwtftning af rensevaeake vil den elastiske prop sprede rensevasske ud i 
kammerct og efter afclutaing af trykket, vil der vssre en selvlukkende effekt. 



Fig. 1 og3. 
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